


Firma venikla v roce 1982 v Besenellu a jejimi sakladateli
json (liviers a £ita Adami, ktefi ji pojmenovali IMMER.
Jii od zalokeni se firma Idila od drubych pledeviim

TponzponcTee Hadancck B 1952, B Becenenao ¢ KOMIAHKH
almumers, ocHoBaTerAMH  koTopoll Gwinn  Oanekepo
Jura Amamn. O camoro HAYA14 3aB0 CTABN CHOCH Hek

kvalitou svich virobki a newstilym edokonalovinim Eaa NOCTOAHHOE PasBNTHE, PazpafoTKy HOBELX MPOTYETOE M
produkce. High-tech tools FIVUIEHNE Vike CYIecTEVIupns. B 1992, nocie REAWSERN

V roce 1992 se vatoupd] do firmy syn Gianluca a deera
Domatela, ¢imi ziskala firma akivalni jména G.DLA.
Vyroba byla navidena a automatizovina a nyni jsou viechny faze vyroby
plné robotizované. YVynikajici dosaiens wysledky dovolily vstup G.DA
do viech kontinenti a stala se ¢ ni tak jedna & prednich firem vyrabéjici
pilové kotouce z tvrdokovu,

Voroce 2006 neustdly vivo) firmy umoknil zalofeni G.ILA Trade se sidlem
a skladem v Ceské republice s cilem maximalné evigil pritomnost firmy
a nabizeny servis v zemich stiedni a vyohodni Evropy.

B CIPYETYPY Aoucpuax sosmanmii «Gianlocas w <Dona-
tella-, koMpanna crana Hasgarkea GDAL B 310 ®e ppesa
G0 nponzEeies odHoRTeHKe OGOPYIOBIHIA, 0 BCE TPONIBOICTRO
GHI0 ABRTOMATHANPOBAHO, BIarcuapa cBocMy BHCOKOMY KIWCCTEY,
LHPEYAAPHEY THAL SECOOPTHPYIOTCA NPakTHYeCKH B0 BCE 'LACTH
CRETA, M Ha CETONHAHKA Tenb GIA AETASTON OHIM 13 KPyIHe Ay
MPOHIROANTERC,

B 2006 rogy GDA oTkpHaa npelcTaBuTenscTBo B ‘lexmn mog
aazBanneM «GDA Trades, ¢ cprcos o cEAamom, A Tore 97006 Tyame
COOTBCTCTROBATL TPehopanmAaM nokynaTeneii w2 Bocroanoii Esponu n
A TOTG 9T00E JAHATE HOBBE CETMENT PREEK.

GDAL

[ Firma wurde 1982 in Besencll von Oliviero und Zita Adami gegriin-
det und IMMER benannt. Bereits seit der Griindung unterscheidet sich
die Firma von anderen vor allem durch die Cualitit ihrer Produkte and
durch kontinuierdiche Verbesserung ihrer Produktion.

Im Jahre 1992, nachdem der Sohn Gianluca und die Tochter Donatella
in die Firma eingetreten sind, erhiclt die Firma den aktuellen Kamen
G AL Die Produktion warde erhiht und antomatisiert, nnd zorzeit sind
alle Produktionsphasen voll robotisiert. Die ansgezeichneten Ergebnisse
sicherten der G.DLA. rugang auf alle Kontinente, und die Firma wurde zu
cinem der fithrenden Hersteller von Sigeblittern aus Hartmetall,

Lim Jahre 206 ermiglichte die fortschreitende Entwicklung die Griindung
der Gesellschaft G.IA Trade mit Niederlassung und Lager in der Tache-
chischen Republik mit dem Ziel die Anwesendheit der Firma sowie die
angebotenen Dienstleistungen in den Lindern von Mittel- und Ost-Euro-
pa anfs Maximum zu erhihen.

Produkcja zaczela sic w rokn 1982 w Besenello (Wlochy) pod nazwa
IMMER, ktdra wywodzi sig od Oliviero i Zita Adami Od samego po-
catku jednym @ wadniejseych elementow produkcji byle systematycene
ulepszanic artykuldw produkowanych w tym czasie, jak rdwniei bada-
nia rwiazane z ulepszaniem technologii, jakoéch produktiw i szukanie
nowych rozwigzan,

W 1992 rokn do firmy dolaczyly dzieci rodziny Adami; Gianluca i Do-
natella formujac nazwe firmy JGDAT nastepnie po nieustannym rozwoju
wizystkie linie produkcyine zostaly zrobotyzowane. Deieki znakomitym
rezultatom, pily tarczowe Airmy GDA sy eksportowane na wszystkie kon-
tynenty, zapewniajac GDA pozycje jednego z przodujzcych producentdw
W orokn 2006 GDA zatoivla GDA Trade” na terenie Crech, gdzie zada-
niem biura i fabryki jest reprezentowanie firmy na terenie Europy Smod-
kowo-Wachodniej, jak rowniez zapewnienie lepszej satysfakcji klientdw
# tego reghomu.




Feznych kotoucu
PKYAAPHBIX NN,
er Sageblatter

tarczy pity

abychom ziskali dobry fez, je mtnd,
@ a!.l 2 ne.bn 3 zuby pracovaly soudasné

ECAl Al XOMIMmEe &IJ-EJ‘HH!‘IIJ JJ}"(HIE.,’.'D

@ xgHeCman depesn0fpadom,
HepfixoduMe amodh dea wan mpa
Fpilia padomany pdsoapeseryn,

meen, miissen 2 oder 3 Zihne gleich-

@ Um einen guten Schaitt zu bekom-
zeitig im Eingriff sein (Bild 1.)

Jedli cheesz uzy:kr:; dolrg  jaknsg
ci.pcha zaleca sig, aby dwa lnb trzy
ﬂ cwady Wby samyn -

mgrcie (Bys. !

pokud  pracuje pouze jedem  zmid
@ nedosdhneme dotrého fezu (obr 2.)

® ®

zvidenim JC" se snifuje otfepeni po-
vrchu A" o svpduje se tim otfepend
povechu B, Ky se podet zubi v ,C"
s, nastane pravi opak (obr. 3.)

Koadi paasep «Cw VBETNHUSRCEMCA,
PRIBENEHNE BEIHEN  NOSEHXHOCI

MIAKWE  GOCHIGWEHNE  ROYECHIBD *
@ [N A0IMONHD  mpu pafome wde VMEHIACHICR, HO PasoencHile
HIOTHKD QOHOE0 30, HILKHEN HOBEPAHOCTIL i
VEERIMNBACHICT th, WaOGopONE, HPH
Fmenbienin wlln,  PMEMBIMASHICT

Wenn nur ! Zahn im Eingroff ist,
@ kiinnen wir keinem guten Schnitt
grreichen (Bild 2.)

Mozliwe wuzyskanie dobrej jakodci
?gacha gy tylko jeden zgb pracuje
Rys.2)

9@

wfis u yoemnusdemcd «As

Wenn wir JC° erhihen, vermindert
sich der Grat der Oberfliche A” und
erhdlt sich der Gral der Oberfliche
«B" Wird die Zahnezahl in L0 herab-
etzf, erfolgt gerade das Gegenteil
?;Id 1)
Kiedy dystans ,C” werasha, redekge-
gfekt odfupywania sig elementdw
gdl;me_rpuwmrﬁchm cighef . A" i wzrasta
mﬂup_maﬂw sig dolne] czpici materi-
eti B, Kiedy dystans ,C° 2o m:
sig, mﬂupywnﬂie B" zmnicjsza
odiupywinie A" owigksza sip. fRys 3_]'

Puc.3

Objedndvky: pfi vyplaowvdni objednavky vidy uddivejte:

1. Nizev ndstrofe

2 Rozmérndstiofe Dx Bxdx Z

3.Cislo a kid

O =kodond fe na skladé
Fis kotoud s rychlye doddufm
| kotoud k virobé

Hopriok: daunme, MPefyiouNe YMouHeRLT

1 rttan uicHRpr e
2. pazmepn uncnpysmenma (Dx Bxd x Z)

3. Homep koda
O = NUPKYASHWE TN, EMEMMUETH Ha CERie
H IR LT C SOOI (R Hpon COcT Pk
O BNV [ S T, HOXOOARUECH @
paspadionice

Bestellungen: Bei Bestellung ist immer folpendes anzipeber:

1. Name der Maschine
2. Durchmesser des Werkzengs DxBxdx Z
3. MNummer und Kode

O = Sdgeblatt auf Lager
& = Sigeblatt mit Schnelllicferung
O = Segeblatt zur Herstellmg

Zamawianie: dane, ktdre muszg by sprecyzowane:

1.Rodzaj tarczy
2 Rozmiar tarczy (DxBxdx Z)
3. Numer kodn

O = kotoud je na sklaaé
& = Tarcza dostarczana szybko
O = Tarcza must byd wyprodikowana




s pouziti Feznych kotoucu
)BaHNe UNPKYNAPHBIX nuA.
ebrauch der Kreissageblatter
)ego uzywania tarczy

Vidy shontralujee, aby kotowé, ktery montujete, byl vhodny
¥ pofndovangd praci (viz strana &),

Kotowd nesmi byt mechanicky ¢ jinak pofkozen a musi byt
dokanale (st

Zkontrolujte, aby hifdel, na kteron kotond montufete, byla:

- perfeking rovnd

- odpovidala privméri ofvory kotoude a byia v toleranct H7

Upinact priruby musf byt

- shejného priméry

- mininmding o priméru 143 kotonde

- dokonale fisté a rovid

- & otvorer pravedfilim k oplrnd roving

- rovindd meezipilnd keowdky mnsi bt rovad o Gsté

Kontralujte casto ostrost kolowdt a naostfete je vidy jak je
potfeba, machoveile nezméndmon originddng geometrin b
Pred zahdjenim price vady shontrolujte:

- aby kotoud byl dobfe upevién
- aby rychiost afdéek byla vhodnd pro montovany kotond

BaM HEOGEOIIMD  WIOCHIDBEPUIMBCR, S0 HUPKYIAPHAR
READ, KOMOPYR BH  AOAYSIAN, @OCOMOMHO SUCTAR |
HOGEOGNM JMERKD 08 amuel JeAmensHocmin (ca. cnep,
8) anil He DoaNNG EMENE NOSPENDCHNS, HOLPRENNEY AU
BOCHIAERE 160 HEPENOCKE:

och dad cfopn donwsa Gump @icaTomHD RO

UMETHE PRAKOT ME CHROMERT OFSETE L KR Vs e pHo
M i sems donyes HY

GADKUPVHILIE KPOMT SOIRHN T

DEUHAKOE00 BiETMerpa

CETMERTPOM KTk SetcHiap 113 om Suasentpa i aaprod
AN

TEPATRETN S 1 OYETHEN

£ MPAMOYEONBHBMI OTISENEMIAME D0 Hodoepmoc

FOAN NMEMITMCA  PO3DEARNIENN, oM doawHb O
MAPLIAETIHN [ O IERE

BaM HEDGXOONMMD HACHIO NPOBEPEMIL OCHIDONEY RHAW;
HON HEDOAOOUMOCHIN 88 HYWHO HEMEDNEHHMD 3ANL0MINIE,

COXPONAR HPN HTI0M SEOMEMPUYECKIN CIRPYRITYDY TyFuos
HEHIMERNOT

neped Hasaom Pabons HeoaxofMo HTsep

WP VTADHAR UG O0nAcHe Sumn NposH0 IEPERTEHR
CROPOCHD BPAUEHIA GOTWHT MO¥HD CODMEEMCMaosamy
BAHEMY FIIHY GUPKYATPHON AUt

Uberpriifen Sie immer, ob das von Thoen insdallierte
Segebiatt fiir die geforderte Arbeit geeignet ist (siche Seite 8).
Das Sapeblatt darf nickt mechanisch oder auf andere Weise
beschadigt sein wnd muss vollkammen sauber sein.
Uberprifen Sie, ob die Welle, auf welche dus Sdgeblart
rontiers wird:

- perfekt gerade ist

- der Durchmesser der Sigeblattbohrung entspricht und fn
Toderane HY st

Die Spannflansche miissen:

- gleiches Durchmesser haben

- gin Duerchmesser von mindestens 13 des Sageblatts haben

- vallkommen spuber wnd gerade sein

- dig Otffeng i rechiten Winkel zu der Stiitgfliche haben
ebense die Sagenzwischenringe miissen gerde und sauber

sedn

szﬁrﬁfen Sie aft die Schitrfe des Sageblatts wnd bef Bedarf

machen Sie es immer scharf; erhalten Sie die urspriingliche
Lahngeometrie unmverdndert,

Vir Arbeitbe,ﬁun uberpriifen Sie inumer;

- o das Sdgenlatt rl‘chn'f efestigt ist

- o dlie Dvelgeschwindighedt fiir das montierte Sigeblatt pe-
efgret ist

Musisz upewnic sig, 2e tarcza, kidrg sakladasz jest absolutnie
czysta | jest odpowiadnin do zamierzonego zadania (Rys. 8)
i mie ma na wigj Zadnych nian [ nierawnoici joko rezltaty
wezedniejszych zacipd lub wypadkiw,

Warnnkd, ktdre musag byl speldnione podezas montowania
Iarczy:

- absolutnie prosa,

- Pkt sama drednica ofworn tarcey @ tolerancig H7,

Blokujgey kotnierz (krgzek redukujgoy) musi byc:

- takief samef srednicy pomigdzy elenentami,

- o Srednicy nie muniejszej niz 1/3 frednicy otworn farczy
- abgoluteie rawnnlegty | czysty

- £ ptworem artogonalrym itrzymigcym system,

Jedli wystgpujg szpary muszg byd rdwnolegle § absolutnie
cryste.

Musisz sprawdzal czesto ostrodd tarczy: farcza s by
natychminst naostrzona, jesli jest to pofrzebne, zachowujac
aryginaing geontetrig zehaw,

Przed pracg musisz sprawdzic czy;
- tarcza jest odpowiednio mocrno omoRtowang,

kigrinek rotacii ¢ szybkodi fest odpowiedmia dln darej
larczy




1 Uhel biitu pozitivai

2 Uhel biitu negativai

3 Dilatacni spara

4 Chladici atvor

5 Vis 4 vyklizovaci nd
6 Voitini vyklizovac niid

7 OMMezovad posuvi

1 oo Ter R Vron crnfia

2 OTPMITATENLHER YT crnia

3 KOMIEHCATHOH A TPk

4 OXAAKTARNIEE OTECPCTHE

3 HAPYARHBEH ORI o
£ Y TP IO i ok
7 OUpAHHEATEL CTPYRER

1 Schneidenwinkel positiv
2 Schneidenwinkel negativ
3 Dehmungsiuge

4 Kiihlloch

5 Aufieres Ridummesser

f Inneres Riummesser

7 Vorschubshegrenzer

1 Kat dodatni seha

2 Kal ujemny z¢ba

3 Srceeling roawarcia

4 Szceeling chiodegen

5 Fewmngtrzna secreling nczysaceajaca
6 Wewngtrena seczeling oczyseczajica
7 Zyb redukujacy widrki

g

o

DX =RH SX=LH

= INFORMACE

8 Jednoduchi nebo dvojitd drazka
9 Unddeci otvory
11} Osovd vedalenost taknych otvord

11 Zahloubeny otvor pro pipeviiovaci

srouby

12 Mexera mexi zuby

13 Ovor Estecného odhluénéni
14 Otvory thumici hluk

I3 Vindjsi prifmér

B Sifka fezu

b Sirka téla kotoude
o Priimér otvoru
[k Rotace vpravo
Sx Rotace vlevo

Z Pocet zubil

A nHpopmauna

B meoHHan WM 07H HAPHan nicHEa

9 mrwdToBoe 0TREPCTHE
1 HEATBHEA ORPVARHOCTh

11 orBeporite Wi IpofneHnt CTPYHER
12 ApoGriTER [0 HAMENEIEHHE OTXON0R

13 AomonHH TR YMEHBITH TSR
ABYEL
1 riynrmrens mysMa

I} srapyenmii npuaseTp

B ronmmna ayines

d TosmiMH THTR

b sayTpemHIHiE auameTp

XX npanocTopoiies Bpanienme
SX IeROCTOpOHHEE Fpalilee

£ KOMEMECTRG 3y HbCE

NFORMATIONEN

# Einfache oder doppelte Schnittfuge
9 Mitnehmétfnuengen

1t Achsenweite der Augdlinungen
11 Einsenkiffnung fir Befesti-
gungsschrauben

12 Zahllicke

13 CHFnung Fir teihbveise Ceriluschddmplung

14 Gerduschdimplende Offmungen

I} AuBendurchmesser

B Schnittbreite

b Kirperbredte des Sageblaits
d Bohrungdurchmesser

3% Rechte Rotation

5x Linke Rotation

£ Fihnezahl

: TECHNICZNE

8 Pojedynciee lub podwijne nacigcie
owory

49 Chwory sworzeniowe

10 Orbita pochytu

11 Otwdr preeciwobnitajacy

12 Wyclgeie na preystawke grebietowsy

13 Wycigcie palredukujace hatas
14 Wycigcie do cichego cigoia

[} Zewnetrena srednica nareedzia
B Seerokodé zgha

b Szerokosd tarcey

d Srednica otworu Larcey

I¥X Rolacja w praw

SX Rotacia w lewo

£ Nodé wpbiw




h kotoucu

informace

AT - hel biitu

TA - thel fexu

SP - tihel horniho zkoseni noZe
AS - thel osovy (axidlni)

5L - tihel bocniho zkoseni noke

SR - tihel radialni
IN - tihel zesikmeni
CN - tihel tikosu

 MHbOpMaL A =

AT - rnapHLIi DepeisE i yIon
(MOAOEHTETBEBIT M OTPHUATEALHBI)

TA - yron knrHa

SP - yrom aasopa

AS - yrom ocn

5L - GoxoBOR YTon 3a30pa

SR - panmaneHEH DOEOBOI YTOM
IM - Bepacsmil Yron cKOCE KPOMER
CN - KOHHHECKHI yTom

= b
he Daten
AT - Zuschirfungswinkel
TA - Schneidwinkel
5P - Gehrungswinkel - obere Schneidegehrung
AS - Achsenwinkel i
SL - Gehrungswinkel - seitliche Schneidegehrng :
SR - Radialwinkel i B,
IN - Schrigungswinkel ;
CN - Flankenwinkel :
i CN w CN
j AT 1T
: techniczne I v
AT - Kat zgba (dodatni lub ujemny) L
TA - Kat klina

SP - Kat grebietu zeba

AS - Kat odchylu plaszczveny zeba
SL - Kat boczny zeba

SR - Kat promieniowy zgba

IN - Eat gdrnego ukosu

CN - Kat stozkowy




albidavy sub zubili ROy ~ zub levy- rovig-pravy
A.L ay i chomses e 1y Giep TP ayﬁ-rpamynauhmumcmﬁ SFDI 390 MPLBBIR — IAOCKHHA - IEBR
Wechselzahn trapezfi gerader - trapez- ! linker- r-rechter Zahn
I: Lyl o zmiennym ukosie girmym | .Iﬁmllgrflm i g a a qulcwg, phsl&l.Pﬂ‘W}"
P roviny zub H b kondivii-Spicaty v zub Spicaty
G + hﬁVWM|ﬁﬁmﬂ'ﬁﬂ' ayi Voi it Thlii
' qﬁcirrpﬁm 134 PO duanes ' ug "y ' 1]? OOpAIHBIL TEPCBEPHY
?.ah phaski - kombaver spitzer Zahn . Zab ndwricone V
i i Fabo uhm‘imqm‘v’wkhi}- i
pravy zub zub oy zub konkawni {(vykloubeny)
DX e T v:P ayih Volpassni nepenepry bt H ayf ¢ BracMEoi
rechter £ . TIIHCEH I konkaver (hohlgeschliffener)
Zab o prawostronnym ukosie spitzer gerader Zahn Zahn
i | Zah o odwrdconym V plaski B Zab wklesty
SX levy zub T zub lichobéiny E zub prichoz
i Ay TpAmEIHATLH B iHoi 3y
I hnker Zahn 'I{upr.:z.ahn ' chgangzahn
B Zab o lewostronnym ukosie Lgb rapezowy B £gb wyszczerbiony potrajnie
konicky zub zub priichozi-rovny zub stiidavy prichozi
C KOHMYECKI 3y0 o 3¥0 TPaneuHaTbHO-TIOCKHE AE Tpolinoi 376 ayGaep
I konischer Zahn l g gerlr er ﬂurchganii?k?hn g Wechseldurchgangzahn
Zab stozkowy ! Zab trapezowy pl Zab o zmiennym
| . | wyseCrerbienin potrdjnym
- — ki L
eCKOM CKOPOCTU pe3Kn

1500
2000

3000
3500

4500

5000
5500

T000
7500
5000
9000

10000

12

10

- 105 13 155
105 13 165 195
13 155 19,5 231.5
15 185 23 275
17 21 26 315
19 B5 295 355
21 26 325 39
23 29 36 43
25 315 35 47
27 M 425 5]
285 365 46 55
31,5 395 49 59
335 42 525 63
355 445 555 67
3715 47 59 70,5
40 50 62 745
42 3515 655 78,5

14
19
2335
28
33
31,5
42,5
47
52
56,5
61,5
66
70,5
15,5
B0
]
89,5
94

Ve (mfs) = obvodovi rychlost -

15,5
21
26

315

36,5
42
47

52,5

57.5
63

73,5
78.5

B9
99,5

D = primér - guamerp - Durchschnitt - drednica

nepudeprueckan

CKOPOCTE PEIii

0= podet otifek - wucno oboporton - Drehzahl - ilosé obrotiw

- Umfangsgeschwindigkeit -

szybkosc
krancowa tarcey

17,5 195 22 235
235 26 295 315
285 325 365 39
355 39 44 47
4 46 51,5 355
47 525 585 63
53 39 66 703
59 655 73 785
65 72 BOS B6S
70,5 785 B8 54
76,5 B85 955 -
825 915 - -
88,5 098 - -
o4 - = -
oo - - -

400
21
31,5

525

450 500 550
235 26 29
355 395 43
47 52,5 575
59 655 T2
70,5 785 BG5S
82,5 91,5 -
Q4 -. -




suvu materialu (Vf)
06paboTkn marepuana
'schubsgeschwindigkeit (Vf)
odawania materiatu (Vf)
F = potetzubl - komssecro ayGeee - Lahnerahl - ilosd aghdbw
ExnxCz :
Ff= fi= potct obitek - aucme oboporon - Drehzahl - il obrotiw
Tong
Cz = posuy na zub - ckopocts oGpatorin marepuaia - Yorschubweg je Zahn - podawanie/zeby
Cez (mm)
FINITURA SGROSSATURA

9 120 0,03:006 0,1-0,2

2000 1000 300 - - - - - - - 0,360,772 1.2+-24

300 1500 750 500 - - 250 - - - 0,54 = 1,08 LB=36

4000 2000 1000 - S00 - - - - - 0,72+ 1,44 24+48

5000 2500 1250 - - 500 - - - - 0,90+ 1,80 30+6,0

G000 3000 1500 1000 T30 - S00 - - - 1,0B=216 3672

TO00 3500 1750 - - - - - - - 1,26+ 2,52 42+84

B000 4000 2000 - 1000 BOO - - 300 - 1,44 =2 8% 4896
9000 4500 2250 - - S00 - - - - 1,62=3,24 54-+11.2
10000 5000 2500 - 1250 1000 - - - - 1,80= 3,60 6,0 12,0
12000 6000 3000 2000 1600 1200 1000 - - - 216432 72+144
16000 8000 4000 - 2000 1600 - - 1000 800 288576 9.6 <192
- 9000 4500 3000 2250 1800 1500 1350 - 900 324648 10,8 21,6
- 12000 6000 4000 3000 2400 2000 1800 1500 1200 433864 144288
- - T300 5000 3750 3000 2500 2250 - 1500 540= 10,8 18,0360
- 16000 8000 - 4000 3200 - 2400 2000 1600 5,76 11,52 192 +38.4
- - 9000 6000 - 3600 3000 2700 2250 1800 6,48 = 12,96 21,6432
- - 10000 - 5000 4000 - 3000 2500 2000 7,20 = 14,40 240480
- - 12000 8000 6000 4800 4000 3600 3000 2400 8641728 288 +57.6

Vi (m/min)

Vide uvedend tabulka urfuje maximdlni podet otddek (bexpednostni limit), kterého mohou kotoude dosihnoul, neurtuje
k idedlni pocet otacek.

Sra rabnuua opefcTABNIAeT HE CANIBHYH CKROPOCTE BPAIEHAA, TP HCIOARIOEAHHA BMCOKODD KOMHYECTEA BpanieH Hil
AOT#HEeH CODANIATECH YPOEEHE DEFOMACHOCTH

Die oben angefiihrte Tabelle legt die hiichste Drehzahl (Sicherheitslimit) fest, welche die Sigeblitter erveichen kiinnen,
setzt jedoch nicht die ideale Drehzahl fest,

Preedstawiony schemat nie reprezentuje idealnej ilodci obrotéw przedstawia natomiast najwyisza ilosc obrotow limito-
wang bezpiecznym viytkowaniem.

350 400 450 500 550 600

100 125 150 180 200

15000 12000 12000 10,000  10.000 8000

6.000 4.500 4.000 3.500 3.000 2,800

Hodnoty uvedené v tomio katalogu jsou vyjadfeny v milimetrech.
Bee HIMEPEHHA B KATATOTE OTPAKEHB B MHIITHMET X

Die Werte in diesem Katalog sind in Millimetern angefiihrt,

Wszystkie miary w tym katalogu sg przedstawione w milimetrach.

/111y @




materialy

material
materialy 102 104 106 108 110 112
Difeva ke pocél Weichholz lings
T 0T AT R PR T PO Direwno mighkie wedhizne . .. .
Dievia mékkd nopric Weichholz guer o |® o] )
CPEAECIEHE MARKEA QA MOfuyoaK Dvewno mighkie poprzeczne L l.. L]
Dievar fvrddid podél Hartholz kings
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ble UUPKYAAPHbIE NUADbI
‘gerauscharm G.D.A
ciche tarcze

Visokd kvalita tichych Fezniich kotoufit G.0VA vanikd na adiled?
sriviofia stiii a pouditi novich technologh, Prdve diky promydlend
i uneisténd odhlndhovacich priviezi, jefich tvart, velikosti, potu
a predeviim pougitim fono-ahsorpinihe materidly ziskime tyto
vpnikajicl visledky, Specidln! tumice hivky G.D.A absorbujl hiuk
venikaglcl pfi Fezdnd fok podélng, tak pFiené,

Vekody tichych kotoudi:

- nevibrai

- dokonaly fez

- gratelnd sniZend hiucnost

V tomito katalogu json tiché kotoude oznadeny nadkon SIL pobliz
clsta zubu (Z).

Fig. I

Die hohe Qualitdr dieser gerduscharmen G.DA-Sdgeblitter ent-
steht anhand  vieler Studien und durch die Verwendung newer
Technologien. Eben dunk der wolldurchdachien Anbringung der
liirmdimpfenden Durchschnitte, ihre Formen, Grife, Anzahi und
vor allem durch den Gebrauch eines Phono-Absorptionsmaterials
konnen wir solche hervorragenden Ergebnisse erreichen. Spezielle
G.DA-Schalldimpfer absorkicren den beim Lings- sowde Chaer
schneiden entstehenden Schall.

Varteiie der gerinscharmen Sigeblitter:
- keine Vilbrationen

perfekter Schnift
- dentlich verminderte Gerduschinfensitit

Geriiuscharme Sdgeblitter werden in diesem Katalog mit Zeichen
SIL neben der Zaknngmmer (Z) bezeichnet,

Mpeaocrodemen GDA 8 RPOUIA0ACMEAE GECIMH LY K VIRFHIY
LT ABAAEMCR  PEIPADMIAMOoM  ATUNETEHBY  NCCIB008ANIG o
HFIIME'HJ.'HII'.H' HOSWX  MEXHMOS L .EHREI:IE'I’JPR GIDJE[IHHJJBHGM}'
POCHOTOWEHIND  HAWNY  GecuiyMHMY  Hodpeios, ux  giopae,
PRIMEPAN, KUTUNECHEY, I 8 OCHOBHOM GRAZ000PA HOZAOIAICIEMY
MAMEPUARY, KOMODWE WCAONLIVEMCT ARV, W MONEME
ACAYHNITTD 2D TOPTMNE PEFTERT b,

Ceafine Gecunymupe sudpern GO nosmomion 30 yKo0sne s,
HPGHJHIJISIJ.HJJ.IE HIJIJ FIELTEMHITL KaOK Hﬁl;'.‘.lTll., MK [ ROREPEX.
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Fig. 2

Przewngn ugyskana preg tarcze o niskief emisii halasu firmy GDA
jest rezwltatem serfl badan § udycin nowych technologii, Diieki prre
cyzyjne] pozvell maszego Lcichego cigela’, jego formis, rosmigrows,
ilogci, a zwinszeza wgycin materialiw pochianiafocych halas; wdafo
sig mam uzyskad bardzo dobre rezuitaty
Specjalne ciche cigcie” GDA poswales wa  pochlowiecie L fal
déwigkovwyck” powstajgcych podczas procesw cigcia wadlud, jak
oW popraecane.
Daje to nastepujgee korzyécs;
- brak wilracji,

lepsza jokodd clgcin,
- zilecydowarie zredukowang emisie hatas,
W katalogu tarcze fe sg oznaczone symbolem SIL podanym prey
nuemerze fdodct zphiw (£)
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