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Pierwsze dni otwarte w TOS Svitavy

Podczas imprezy wewnetrznej firma TOS Svitavy pochwalita
sie nie tylko swojg historig ale rowniez terazniejszoscia.
Reorganizacja logistyki wewnetrznej, nowe inwestycje

w hale i park maszynowy oraz poszerzone portfolio zrobity

duze wrazenie na gosciach.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Czeska firma TOS Svitavy ma bogata hi-
storie i wieloletnie do§wiadczenie w pro-
dukcji maszynowej. W trakcie swojego
istnienia przeszta kilka okreséw rozwo-
ju, od klasycznej produkcji maszynowej,
az do momentu, gdy ustabilizowaly sig
trzy podstawowe programy produkcyj-
ne. S3 to: produkcja maszyn do obrébki
drewna, produkcja uchwytéw tokarskich
oraz produkcja kooperacyjna, ktéra zaj-
muje sie gtdownie obrdobka stali i produk-
cja konstrukc;ji stalowych.

Zaktady TOS Svitavy powstaly w 1948
roku, kiedy to Zjednoczona Fabryka Obra-
biarek przejeta dawng fabryke tekstylna
i uruchomita produkecje wiertarek stoto-
wych i stupowych. W 1951 roku z Otomun-
ca przeniesiono tu produkcje uchwytéw
tokarskich, a oferte rozszerzono o frezar-
ki. W latach 60. XX wieku do Svitav po-
wroécita produkcja przedwojennych ma-
szyn do obrobki drewna.

W 1996 roku firma zostata catkowicie
sprywatyzowana, a jej wiekszosciowym
wlascicielem jest BGM Holding as Pra-
ga. Firma zatrudnia okoto 150 pracow-
nikéw i dysponuje wlasnymi zasobami
badawczo-rozwojowymi. Swoje wyroby
eksportuje do okoto 50 krajow. Najwiek-
sze rynki zbytu to Polska, Stowacja, USA,
Wielka Brytania, Francja i Hiszpania.

Wytacznym przedstawicielem mar-
ki TOS Svitavy w Polsce jest firma Penny
Gondek z Olesnicy.

Gruntowna reorganizacja
logistyki wewnetrznej

W potowie pazdziernika tego roku fir-
ma zorganizowata po raz pierwszy dni
otwarte, zapraszajac do swojej siedzi-
by w Svitavach statych i potencjalnych
klientéw z rdéznych krajow, a takze
przedstawicieli mediéw. Firma jest
w trakcie gruntownej reorganizacji
w kwestii logistyki wewnetrznej, pota-
czonej oczywiscie z dziataniami remon-
towymi. Caly proces skoordynowany
jest z realizowanym na biezaco planem
produkcyjnym, a takze pracami badaw-
czo-rozwojowymi i wdrazaniem do pro-
dukcji nowego wyrobu.

Podczas imprezy zaprezentowano takze cze$é Linii sktadajacej sie z wielopity jednowatowej i systemu transporteréw podaw-
czo-odbiorczych przygotowanej dla klienta z Rumunii.

— Weczesniej produkcja poszczegodl-
nych elementéw maszyn i samocentru-
jgcych uchwytéw tokarskich oraz ich
montaz odbywaty sie w réznych halach
— powiedziat Libor Klimpar, dyrek-
tor generalny. — TraciliSmy w ten spo-
s6b duzo czasu na miedzywydziatowy
transport kooperacyjny, a dodatkowo
poszczegdlne maszyny nie bylty wyko-
rzystywane w sposéb optymalny. Ob-
rabiajg one zaréwno czesci do pilarek
do drewna jak i wspomnianych uchwy-
tow. Ten system organizacji produkcji,
w obecnych realiach rynkowych, nie ma
racji bytu, wiec podjelisSmy decyzje, aby
dziat obrébki maszynowej, magazyn
podzespotéw, lakiernig, przygotowanie
rozdzielnic elektrycznych, montaz i ma-
gazyn wyrobow gotowych zorganizowaé
w trzech potgczonych halach.

Reorganizacje rozpoczeto od przy-
gotowania trzech hal. Sprowadzato sie
to do wykonania nowych posadzek, na
ktorych zainstalowano przeniesiony
z innych pomieszczen park maszynowy.

— Chodzito nam o to, aby wszystkie
maszyny, zaréwno te stare, tradycyjne
obrabiarki jak i te najnowsze sterowane
numerycznie centra znalazty sig pod jed-
nym dachem — podkreslit Libor Klimpar.
— Pozwala nam to w sposéb optymalny
zorganizowa¢ produkcje wszystkich na-
szych wyrobéw. Teraz mozemy maksy-
malnie wykorzysta¢ czas i mozliwosci
poszczegélnych maszyn. Wzrdst takze
komfort pracy naszych pracownikéw. Nie
muszq pokonywac duzych odlegtosci po-
miedzy halami i transportowac przezna-
czonych do obrébki lub gotowych czesci.
WyeliminowaliSmy w ten sposéb réwniez
przestoje maszyn, co zdecydowanie przy-
czynito sig do poprawy wydajnosci.

Pierwszy trak tarczowy w ofercie
Do tej pory firma TOS Svitavy specjali-
zowata si¢ w konstruowaniu i produkcji
wielopit jedno- i dwuwatowych, obrzy-
narek, pilarek poprzecznych i systemow
automatyzacji produkcji. Podczas dni
otwartych zaprezentowano prototyp
nowej maszyny, a mianowicie traka
tarczowego PWH 360, ktéry powstat
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W potowie paZdziernika tego roku firma TOS Svitavy zorganizowata po raz pierwszy dni otwarte, zapraszajac do swojej siedziby w Svitavach statych

i potencjalnych klientéw z réznych krajéw, a takze przedstawicieli mediow.

na prosbe Jana Gondka, wtasciciela fir-
my Penny Gondek, bedacej od wielu lat
przedstawicielem TOS Svitavy w Polsce.
— Wielopity i obrzynarki, ktére
w swojej ofercie ma firma TOS Svita-
vy to drugi etap procesu przetarcia —
wspomniat Jan Gondek. — Bardzo cze-
sto, instalujgc te maszyny w polskich
tartakach styszeliSmy twierdzenie, Ze
dobrze bytoby gdyby TOS Svitavy roz-
szerzyta oferte o traki tarczowe. Uza-
sadnienie byto proste i logiczne. Skoro
przez kilkadziesigt lat produkuje ona
niezawodne i tatwe w obstudze wielo-
pity i obrzynarki to dlaczego nie do-
starczy¢ klientowi rozwigzania kom-
pleksowego w postaci kompletnej linii
przetarcia. W firmie sq konstruktorzy,
ktérzy bez problemu opanujg ten pro-
blem, sg moce produkcyjne, a instalacja
i rozruch linii pochodzgcej od jednego
dostawcy jest o wiele tatwiejszy i szyb-
szy. Jakis czas temu rozpoczeliSmy wiec
rozmowy, a ich efekt mozemy dzis zo-
baczyé. Jest to prototyp, prezentowany
jeszcze w formie bez oston, dzigki czemu
bez trudu oceni¢ mozna solidno$¢ kon-
strukcji. Maszyna oficjalnie wchodzi do
oferty i produkcjiilicze na to, Ze pierw-
szy klient bedzie pochodzit z Polski.
Nowy trak przystosowany jest do
rozkroju ktéd o $rednicy od 120 do
360 mm z maksymalng predkoscig po-
suwu wynoszaca 40 m/min. W stan-
dardzie wrzeciona napedzane s3 sil-
nikami o mocach 75 i 55 kW. W opcji
przewidziano napedy majace 90175 kW.
Oprdcz premierowego traka tarczowego
na hali obejrze¢ mozna bylo wielopite
dwuwatowa PWR 432, a takze cze$¢ linii
sktadajacej si¢ z wielopity jednowatowej
i systemu transporter6w podawczo-od-

Zamaszynami TOS Svitavy stoja nie tylko technologie, ale réwniez wieloletnie relacje biznesowe.
Od lewej - Vojtéch Sedlacek - Cztonek Zarzadu BGM a.s.i TOS SVITAVY, Jan Gondek - Prezes Zarza-
du PENNY GONDEK, Ladislav Adamec —Wtasciciel BGM a.s.

biorczych przygotowanej dla konkret-
nego klienta.

- Prezentowany cigg powstat na za-
mowienie firmy drzewnej z Rumunii —
dodat Libor Klimpar. — Po zakoriczeniu
naszej wewnetrznej imprezy bedzie in-
stalowany w zaktadzie odbiorcy. Jest to
pierwszy etap inwestycji i nie ukrywam,
Ze spodziewamy sig kolejnych zamdwien.

Legendarna zywotnos¢

maszyn

Prawie ukoriczona reorganizacja fir-
my zwigzana jest takze z inwestycjami
w nowe maszyny. Niedawno w zakta-
dzie zainstalowano nowe centrum ob-
robcze CNC Hedelius Acura 65. Jest to
piecioosiowa frezarka ze stotem obro-

Podczas dni otwartych zaprezentowano prototyp traka tarczowego

firmy Penny Gondek.
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PWH 360, ktory powstat na prosbe Jana Gondka (z Lewej), wtasciciela

towo-przechylnym umozliwiajaca reali-
zacje wielu zadan obrébczych.

— Jest to kolejna obrabiarka CNC,
bez ktérej trudno sobie dzi§ wyobrazié
nowoczesng produkcje — podkreslit Li-
bor Klimpar. — Nie oznacza to jednak, Ze
catkowicie odchodzimy od starszych, tra-
dycyjnych maszyn. Mamy ich sporo. Sg
niezawodne i nadal sprawdzajq sig w nie-
ktorych procesach obrébczych. Mozna je
oczywiscie zastgpi¢ nowoczesniejszymi
maszynami jednak obecna realia ekono-
miczne sprawiajg, ze niektére inwestycje
muszq jeszcze troche poczekac.

Niektére z tych maszyn wyprodu-
kowane byty jeszcze przed transfor-
macja ustrojowa przez TOS Svitavy,
co doskonale $wiadczy o tamtej firmie
jak i o obecnej, ktéra przejeta wszyst-
kie 6wczesne tradycje. Zywotno$¢ tych
maszyn jest wrecz legendarna, a jedna
z form dziatalno$ci firmy jest odbudowa
swoich ,starych” obrabiarek i ich po-
nowna sprzedaz.

- Kupujemy przyktadowo dwudzie-
stoletnie pilarki, rozbieramy i poddajemy
odbudowie — poinformowat Libor Klim-
par.— W zasadzie pozostaje tylko korpus,
natomiast pozostate elementy sg nowe.
Instalujemy nowe waty, tozyska, wspét-
czesng instalacje elektryczng i pneu-
matyczng na bazie podzespotéw Festo
i Schneidera. W ten sposob jesli taka ma-
szyna trafi np. do Meksyku to w razie ko-
nieczno$ci wymiany jakiego$ elementu to
nie bedzie z tym problemu, poniewaz jest
to wyposazenie standardowo stosowane
w obrabiarkach na catym Swiecie.



